BASE B1

13970

PLANTA DAS BASES - EL. (T.B - TOPO DO BLOCO)

5400

BASE B1

BASE B1

BASE B1

ESC.: 1:100

540!

3

©

W310x21

1318

1197

6985
2217

2018

W360x32,9

-

.
NY

2020

2020

6985

1393

1318

H

W360x32,9

—
—
—_

—

~

DET.

N

-

~

/N

A

I

—
—

)
FE
(TP

(TP,

)
16mm

\

W200x15

FE@16mm —

%

/

-

——

—
ﬁ =
(TiP.) —

—_

_—
~

/

_oapy

W200x1

FE@16mm__
TiP.

=

W310x21

X
~

16mm
) [

-

‘m

X

~

-

—

10800

60x32,9
360x32,9

1915.5

__ / FEQ@16mm _

5069.5

\ |/

13970

\

N/

4971.5

[\

W360x32,9

W360x32,9 ‘

\

PLANTA DO CONTRAVENTAMENTO - FLANGE INFERIOR

ESC.: 1:100

4307

3854

W310x38,7 + 2 CH. 5,0

N

EL.+0,00

W

5400

1318

W360x32,9

1197

6985
2217

.

2018

I\

/|

2020

2020

6985

1393

_ FE@125mm _

i

DET.3

(TIP.)
Kmm\

_(TiPy)

FE @12.5mm
TiP.

W310x21

—

(TiP)

—_

i —
_—
~

-
ﬁ/\

— TPy —

/‘W360x32,9

| A
N |
\ /%
|
/ ]
|
'\N360x329
|
60
P
N
(A
\Z
(AN
7/
5
-
145

/"
|
|
\ Y/
|

\[ Furos @28mm '
) @
E 012.5mrn\ | %

|
|
3
|
|
|
|

W310x21

regmam 170 \ 30 CH.25mm
I 50 \\130 130 |50 600x360
oo it | . (CH.9.5mm
) 145x200
CH.9.5mm

W310x38,7

97.5x200 R S

FE @12.5mm
(TiP.)

Chumbador &7/8" ASTM A-36

m
/
I
i
\/

600
291
/

|/

13970

240

165

CORTE C-C - DET. DO PILAR

W360x32,9

1318

W310x21

— ~ ; i
6 | o)
7N @ i
o
\ \ o \
— FE @12.5mm ~ — FE @12.5mm ~ \ [
— = — Py — — — S — — ) — — — — - — . 5 5
~ DET.2 — ~ — 5 pe'> 2 ‘ "4
- / N —_TIP.
\( \ 975 146 97.5 6
\ \ ! ESC.: 1:10
FE @12.5mm FE @12.5mm | : ‘
e o W Tam — . _ = _ \ | /
W200x1 T W200x1 st \. P
__ J/_EE@125mm_  __  ___  — gﬁ -~ [/ FE@125mm I
(TP g — (TiP) — g 3 |
= =
TE 01 —— _ - 7E 01 B~ ‘

W310x21

I E————— |

1265

1500

6985
1250

1250

1250

1250

6985

1500

1265

4900

VER NOTA 14

W310x38,7 + 2 CH. 5,0

N
>

8800,/2008, SALVO INDICAGAO CONTRARIA.
10 — RECOMENDA—SE CUIDADO NA INSTALAGAO DOS CHUMBADORES PARA
EVITAR INTERFERENCIA COM AS ARMADURAS DAS ESTRUTURAS DE CONCRETO

10800 97-5
\
| DETALHE 1 - BASE B1 #7.950
ESC.: 1:10 T
W310x38,7 +
2 CH. 290x5,0 o B
PLANTA DO CONTRAVENTAMENTO - FLANGE SUPERIOR ,/\/\\ =] 2
C N 2
CH.9,5mm 8h
145 145x200
95 50 CH.9.5mm
iy 97,5 x 200
© -4 © .
o [Te)
5400 5400 o v EL. 0,00
S %‘3’ : ﬁéA
2700 2700 2700 2700 800 o r ] EL-'55,00
© é i N TB (NOTAS 1 e 13)
o (] ami Ay
W310x21 W310x21 3 ﬁ/ i I
= B B s S N R £ | - |
8 - | | | /
= ES =
€ X75x20%2, £ X75x20%2, — 1
— 5 Ue200x75x20x2,00 i 5 Ue200x75x20x2,00 B A
g g 4 | | |
. o R R _ \ | \
ug) Ue200x75x20x2,00 ug) Ue200x75x20x2,00 ‘ ‘ ‘
g g | | |
, | |
€|l Ue200x75x20x2,00 €|l Ue200x75x20x2,00 ‘ A ‘
| A | 1 | |
S S /|
_ - _ - _ T A
# Ue200x75x20x2,00 Ue200x75x20x2,00 ‘ ‘ . ‘
PR \ N Y |
AY 8= - )
i J|T Ue200x75:20x2,00 § ‘ - |
— W Us200x75x20:2,00 - | ‘ |
| |
v ¥ S —
Ue200x75x20x2,00 \ Ue2}hx75x20x2,00 ‘ ‘
£ -
g DET.6 g ‘ . ‘
- R Ue200x75%x20x2,00 - 7& ~ Ue200x75x20x2,00 — S~ ‘ : ) ‘
£ £
s 2 CORTE B-B | |
— S— S — — ESC. 1:10
Ue200x75x20x2,00 Ue200x75x20x2,00
u% u% 2.PORCAS SEXTAVADA
S i —5 — - ARRUELA LIS&\ |
> - Ue200x75x20x2,00 = | Ueooasaooo (o EL.-55,00 \ ] 8
g £ g £ 2 TB(NOTAS1e13) € u T
= 8 Ue200x75x20x2,00 = 8 Ue200x75x20x2,00 = R E‘\‘j\ 3
W310x21 W310x21 \ PORCA DE
‘ NIVELAMENTO
12400 ‘
/ ‘ ;
& | )
. ~ B.RED.@22 (ASTM A36) 2
NOTAS (continuagdo ©
PLANTA DAS LINHAS DE CORRENTE (ESTICADORES) = ( § ) ., ., (VER NOTA 10) | 110
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ATENDENDO AOS REQUISITOS DE INSTALAGAO CONFORME ITEM 6.7.4 E TABELA |
15 (FORGA DE PROTENSAO MINIMA), COM FORGA DE PROTENSAO NAO MENOR ‘ 4
QUE 70% DA FORGA DE TRAGAO RESISTENTE NOMINAL DO PARAFUSO, DE ‘ | 3
ACORDO COM A NBR 8800,/2008. \ J/
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11 — TODOS OS ELEMENTOS EM AGO ASTM—A36, CF—26 E A572 DEVERAO
RECEBER PROTEGAO CONTRA CORROSAO ATMOSFERICA COM PINTURA DE
PROTEGAO A BASE EPOXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS:
- SUPERFICIE: SUBSTRATOS EM AGO CARBONO, EM CONTATO DIRETO COM

SAIS, UMIDADE E AGUA, NAO SUJEITOS A ABRASAO, E QUE TRABALHARAO EM
LEGENDA

TEMPERATURAS ATE 60°C.
- PREPARO DA SUPERFICIE: JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AO

METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 — PADRAO VISUAL). AL —
-TINTAS bfi —
TINTA DE FUNDO: 1 DEMAO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA bfs —

(ESPESSURA 125 m/c) CP —
TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMAO DE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EL —

(ESPESSURA 75 m/c)

AMBOS OS LADOS
LARGURA DO FLANGE INFERIOR

LARGURA DO FLANGE SUPERIOR

SOLDA DE PENETRAGAO TOTAL
ELEVAGAO

F.I.V. — FACE INFERIOR DA VIGA

12 — TODAS AS SOLDAS DE PENETRAGAO TOTAL (CJP) DEVEM TER EXTRAGA0  DETALHE TIPICO SOLDA DE FILETE (NOTA 15) REF. — REFERENCIA

DE RAIZ E VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM SALVO INDICAGAO CONTRARIA.
13 — PARA DEMAIS NIVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO
ESPECIFICO.

S2

tfi — ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR
tfs — ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR
tw — ESPESSURA DA ALMA

S1> S2 -
14 — PARA A CALHA E SUA FIXAGAO VER O PROJETO DE HIDRAULICA. N 7 = 0.7x82 :}?_ oSO ACABEDY  Ho
15 — DETALHE PARA SOLDAS DE ANGULO (FILETE) — TIPICO (EXCETO SP=0 5x82 e ropo 00 Bloco

ANOTADO EM CONTRARIO).
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CASA DA JUVENTUDE

CDHU
ENG. FERNANDO AREVALILLO LLATA SUPERINTENDENTE DE PROJETOS

ARQ. ANA MARIA A. COELHO GERENTE
ARQ. ALBERTO BUNDUKI GESTOR
APOIO CDHU
ENG. TATIANA DE CASSIA BADIA  APOIO ENGENHARIA CNVIL
LEGENDA/ NOTAS

NOTAS

1 — MEDIDAS E ELEVAGOES EM MILIMETROS (mm), EXCETO ONDE
INDICADO;
2 — TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA
PELA EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INICIO DA OBRA.
3 — O FABRICANTE DEVERA ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM
CONCORDANCIA COM A GERENCIA DA OBRA, AS SEQUENCIAS DE
FABRICAGAO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS
METALICAS;
4 — A FABRICAGAO, MONTAGEM EM FABRICA E NO CAMPO DE
TODOS OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO ESTAR DE ACORDO
COM AS NORMAS:
‘NBR-8800,/08, NBR6355/2012, NBR14762/10
‘AISC—ASD/89 — AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
ALLOWABLE STRESS DESIGN;
‘AWS D1.1 — AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING
CODE—-STEEL;
5 — MATERIAIS:

5.1 — AGO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS SERIE "W":

AR350 / ASTM A572 Gr50 —(fy>345 MPa; fu=450MPaq)

5.2 — ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO
"CHAPA DOBRADA — TIPO Ue:

CF26 —(fy>260MPa; fu>400MPa)

5.3 — ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS
(CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE
APOIO):

MR250 / ASTM A36 —(fy>250MPa; fu=400MPa)

5.4 — PARAFUSOS DE ALTA RESISTENCIA COM RESISTENCIA A
CORROSAO ATMOSFERICA:

ASTM A325 — 1/2"<db<1”: (fyb2635 MPq;
fub>825MPa)

ASTM A325 — 1°<db<1.1/2": (fyb=560 MPaq;
fub=725MPa)

5.5 — CHUMBADORES:

MR250 / ASTM A36 —(fy=250MPa; fu>400MPa)

5.6 — SOLDAS SEGUNDO AWS:

ELETRODO E70XX —(fw>485 MPa);

MIG/MAG ER 80188S;
6 — TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS,
QUALIFICAGAO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS.
7 — TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU
NAO EM PROJETO, DEVERAO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM,
SALVO INDICAGAO CONTRARIA.

Revisdes (discriminagdo) N Data Rubrica

CDHU! Companhia de Desenvolvimento

Habitacional e Urbano

Rua Boa Vista,170 . S&o Paulo . Tel.2505.2000 . CNPJ 47.865.597/0001—09

PROJETO

CASA DA MULHER
PROJETO DE CONSTRUGAO

ENDEREGO / MUNICIPIO

TiTULO | AREA | FoLHA

ESTRUTURAS/METALICAS |MET |0 163

ASSUNTO

PLANTAS, CORTES E DETALHES

ESCALA GRAFICA I ESCALA NOMINAL I DATA
' E— ' INDICADA AGOSTO/2021
0 0.5 1 1.50(m)
ASSINATURAS
proprietério I CNPJ
aprovagdo do projeto — respons@vel técnico c.re.a.
pref.
a.r.t.
obra — responsdvel técnico c.r.e.a.

pref.

ESPAGO PARA APROVAGAO

D
CODIGO CDHU
EMPREENDIMENTO

Projeto Regido Municipio Versdo Ftapa do Projetol



AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
2S

AutoCAD SHX Text
1S

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
2S

AutoCAD SHX Text
1S

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
2S

AutoCAD SHX Text
1S

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
2S

AutoCAD SHX Text
1S

AutoCAD SHX Text
TIP.

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
TIP.

AutoCAD SHX Text
TIP.

AutoCAD SHX Text
2S

AutoCAD SHX Text
1S

AutoCAD SHX Text
A.L -  AMBOS OS LADOS  -  AMBOS OS LADOS AMBOS OS LADOS bfi -  LARGURA DO FLANGE INFERIOR  -  LARGURA DO FLANGE INFERIOR LARGURA DO FLANGE INFERIOR bfs -  LARGURA DO FLANGE SUPERIOR  -  LARGURA DO FLANGE SUPERIOR LARGURA DO FLANGE SUPERIOR CJP -  SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL  -  SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL SOLDA DE PENETRAÇÃO TOTAL EL. -  ELEVAÇÃO  -  ELEVAÇÃO ELEVAÇÃO F.I.V. - FACE INFERIOR DA VIGA  - FACE INFERIOR DA VIGA REF. - REFERÊNCIA  - REFERÊNCIA tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR  - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR tw - ESPESSURA DA ALMA  - ESPESSURA DA ALMA P.A. - PISO ACABADO  - PISO ACABADO P.T - PONTO DE TRABALHO  - PONTO DE TRABALHO T.B - TOPO DO BLOCO  - TOPO DO BLOCO T.C. - TOPO CHAPA- TOPO CHAPA

AutoCAD SHX Text
1 - MEDIDAS E ELEVAÇÕES EM MILÍMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO; 2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA PELA EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INÍCIO DA OBRA.  3 - O FABRICANTE DEVERÁ ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM CONCORDÂNCIA COM A GERÊNCIA DA OBRA, AS SEQUÊNCIAS DE FABRICAÇÃO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METÁLICAS; 4 - A FABRICAÇÃO, MONTAGEM EM FÁBRICA E NO CAMPO DE TODOS OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS: NBR-8800/08,  NBR6355/2012,  NBR14762/10  NBR6355/2012,  NBR14762/10  NBR14762/10  AISC-ASD/89 -  AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION ALLOWABLE STRESS DESIGN; AWS D1.1 - AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING CODE-STEEL; 5 - MATERIAIS: 5.1 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS SÉRIE "W": AR350 / ASTM A572 Gr50 – (fy 345 MPa; fu 450MPa) (fy 345 MPa; fu 450MPa) 345 MPa; fu 450MPa) 450MPa) 5.2 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO "CHAPA DOBRADA - TIPO Ue: CF26 – (fy 260MPa; fu 400MPa) (fy 260MPa; fu 400MPa) 260MPa; fu 400MPa) 400MPa) 5.3 - AÇO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS (CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE APOIO): MR250 / ASTM A36 – (fy 250MPa; fu 400MPa) (fy 250MPa; fu 400MPa) 250MPa; fu 400MPa) 400MPa) 5.4 - PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA COM RESISTÊNCIA À CORROSÃO ATMOSFÉRICA: ASTM A325 - 1/2" db 1":  (fyb 635 MPa; (fyb 635 MPa; 635 MPa; fub 825MPa) 825MPa) ASTM A325 - 1" db 1.1/2":  (fyb 560 MPa; (fyb 560 MPa; 560 MPa; fub 725MPa) 725MPa)   5.5 - CHUMBADORES: 5.5 - CHUMBADORES: MR250 / ASTM A36 – (fy 250MPa; fu 400MPa) (fy 250MPa; fu 400MPa) 250MPa; fu 400MPa) 400MPa) 5.6 - SOLDAS SEGUNDO AWS: ELETRODO E70XX – (fw 485 MPa); (fw 485 MPa); 485 MPa);     MIG/MAG ER 80188S; MIG/MAG ER 80188S; 6 - TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS, QUALIFICAÇÃO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS. 7 - TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU NÃO EM PROJETO, DEVERÃO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM, SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA.

AutoCAD SHX Text
NOTAS

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
/

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
PLANTAS, CORTES E DETALHES

AutoCAD SHX Text
LEGENDA

AutoCAD SHX Text
8 - TODAS AS LIGAÇÕES PARAFUSADAS SÃO DO TIPO "POR ATRITO", COM PARAFUSOS DE ALTA RESISTÊNCIA INSTALADOS COM PROTENSÃO INICIAL ATENDENDO AOS REQUISITOS DE INSTALAÇÃO CONFORME ITEM 6.7.4 E TABELA 15 (FORÇA DE PROTENSÃO MÍNIMA), COM FORÇA DE PROTENSÃO NÃO MENOR QUE 70% DA FORÇA DE TRAÇÃO RESISTENTE NOMINAL DO PARAFUSO, DE ACORDO COM A NBR 8800/2008. 9 - OS FUROS NAS CHAPAS SÃO DO TIPO PADRÃO E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM AS PRESCRIÇÕES DAS TABELAS 12 E 13 DO ITEM 6.3.6 DA NBR 8800/2008, SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA. 10 - RECOMENDA-SE CUIDADO NA INSTALAÇÃO DOS CHUMBADORES PARA EVITAR INTERFERÊNCIA COM AS ARMADURAS DAS ESTRUTURAS DE CONCRETO E POSICIONAMENTO DA PLACA DE BASE.  11 - TODOS OS ELEMENTOS EM AÇO ASTM-A36, CF-26 E A572 DEVERÃO RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATMOSFÉRICA COM PINTURA DE PROTEÇÃO À BASE EPÓXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS:  SUBSTRATOS EM AÇO CARBONO, EM CONTATO DIRETO COM SAIS, UMIDADE E ÁGUA, NÃO SUJEITOS À ABRASÃO, E QUE TRABALHARÃO EM TEMPERATURAS ATÉ 60ºC. JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AO METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 - PADRÃO VISUAL). TINTA DE FUNDO: 1 DEMÃO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA  (ESPESSURA 125 m/c) TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMÃO DE POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO (ESPESSURA 75 m/c) 12 - TODAS AS SOLDAS DE PENETRAÇÃO TOTAL (CJP) DEVEM TER EXTRAÇÃO DE RAÍZ E VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA. 13 - PARA DEMAIS NÍVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO ESPECÍFICO. 14 - PARA A CALHA E SUA FIXAÇÃO VER O PROJETO DE HIDRÁULICA. 15 - DETALHE PARA  SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - TÍPICO (EXCETO ANOTADO EM CONTRÁRIO). 

AutoCAD SHX Text
NOTAS (continuação)

AutoCAD SHX Text
DETALHE TÍPICO SOLDA DE FILETE (NOTA 15) 

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
AGOSTO/2021

AutoCAD SHX Text
MET

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAS/METÁLICAS

AutoCAD SHX Text
PROJETO DE CONSTRUÇÃO

AutoCAD SHX Text
CASA DA MULHER

AutoCAD SHX Text
Revisões (discriminação)

AutoCAD SHX Text
Rubrica

AutoCAD SHX Text
Data

AutoCAD SHX Text
N%%d

AutoCAD SHX Text
EMPREENDIMENTO

AutoCAD SHX Text
c.r.e.a.

AutoCAD SHX Text
pref.

AutoCAD SHX Text
a.r.t.

AutoCAD SHX Text
a.r.t.

AutoCAD SHX Text
pref.

AutoCAD SHX Text
c.r.e.a.

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
ESCALA NOMINAL

AutoCAD SHX Text
(m)

AutoCAD SHX Text
ASSUNTO

AutoCAD SHX Text
FOLHA

AutoCAD SHX Text
PROJETO

AutoCAD SHX Text
ASSINATURAS

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
CÓDIGO CDHU

AutoCAD SHX Text
Projeto

AutoCAD SHX Text
aprovação do projeto - responsável técnico

AutoCAD SHX Text
obra - responsável técnico

AutoCAD SHX Text
ESPAÇO  PARA  APROVAÇÃO

AutoCAD SHX Text
CNPJ

AutoCAD SHX Text
proprietário

AutoCAD SHX Text
ESCALA GRÁFICA

AutoCAD SHX Text
TÍTULO

AutoCAD SHX Text
ÁREA

AutoCAD SHX Text
0.5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1.50

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO / MUNICÍPIO

AutoCAD SHX Text
Região

AutoCAD SHX Text
Versão

AutoCAD SHX Text
Etapa do Projeto

AutoCAD SHX Text
Município

AutoCAD SHX Text
FONTE / DADOS DE BASE

AutoCAD SHX Text
Companhia de Desenvolvimento

AutoCAD SHX Text
Habitacional e Urbano

AutoCAD SHX Text
Rua Boa Vista,170 . São Paulo . Tel.2505.2000 . CNPJ 47.865.597/0001-09

AutoCAD SHX Text
CASA DA JUVENTUDE 

AutoCAD SHX Text
GESTOR

AutoCAD SHX Text
SUPERINTENDENTE DE PROJETOS

AutoCAD SHX Text
GERENTE

AutoCAD SHX Text
 APOIO ENGENHARIA CIVIL

AutoCAD SHX Text
CDHU 

AutoCAD SHX Text
ARQ. ALBERTO BUNDUKI

AutoCAD SHX Text
ENG. FERNANDO AREVALILLO LLATA

AutoCAD SHX Text
ARQ. ANA MARIA A. COELHO

AutoCAD SHX Text
ENG. TATIANA DE CÁSSIA BADIA

AutoCAD SHX Text
APOIO CDHU 

AutoCAD SHX Text
LEGENDA/ NOTAS


	Sheets and Views
	A1


